V. Использование и охрана водных ресурсов
Цели водопользования
	                            Таблица 5
	№
п/п
	Цель 
водопользования
	Вид специального водопользования
	Источники водоснабжения (приемники сточных вод), наименование речного бассейна, в котором осуществляется специальное водопользование
	Место осуществления специального водопользования

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	 Хозяйственно-питьевые нужды
	 добыча подземных вод с применением водозаборных сооружений, в том числе самоизливающихся буровых скважин
	 Подземные воды, бассейн реки Днепр
	Светлогорский район, Боровиковский сельсовет

	2
	Хозяйственно-питьевые нужды
	
	Система водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица (КЖУП «Светочь»), питьевая  вода
	

	3
	Нужды промышленности
	
	Система водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица (филиал «Светлогорская ТЭЦ» РУП «Гомельэнерго»), техническая вода

	

	4
	Иные нужды
	сброс сточных вод в окружающую среду с применением гидротехнических
сооружений и устройств, в том числе через систему дождевой канализации
	Поверхностные воды, водоток р.Березина, бассейн р.Днепр
	Светлогорский район, Боровиковский сельсовет

	5
	Иные нужды
	
	Система водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица (КЖУП «Светочь»), сточная вода
	



Сведения о производственных процессах, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
                                                                                                                                  Таблица 6
	№
п/п
	Перечень производственных процессов, в ходе которых используются водные ресурсы и (или) образуются сточные воды
	Описание производственных процессов

	1
	2
	3

	 1
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	 Производство синтетической технической термостойкой нити «Арселон»
















































































































































Производство полиэфирной текстильной нити

















































































































Производство углеродных материалов






















































































































































Производство нетканых материалов
	 Нить "Арселон" - полимер на основе терефталевой кислоты и гидразинсульфата, получаемый в результате реакции поликонденсации при температуре 90-130°С.
Формование нити осуществляется из раствора полимера на агрегатах   АВК-0,6ИМ. Для повышения термостойкости и прочности нити применяется процесс термообработки, который проводится в термокамере ТКМ.
Процесс получения нити "Арселон" состоит из следующих стадий:
1. Подготовка, хранение и загрузка исходных мономеров.
2. Растворение исходных мономеров в олеуме.
3. Синтез полимера.
4. Разбавление и гомогенизация полимера.
5. Обезвоздушивание и фильтрация прядильного раствора.
6. Приготовление осадительных и промывочных ванн.
7. Формование и вытяжка нити.
8. Промывка и сушка нити.
9. Термическая обработка нити.
10. Кручение нити.
1. Олеум в ж/д цистернах поступает на склад химикалий. Из цистерны олеум с помощью вакуума набирается в бурак, откуда насосом по трубопроводу подается в мерник ОПЦ. Гидразинсульфат хранится в бочках или барабанах на складе. ТФК хранится там же - в мягких, герметично закрытых контейнерах.
2. Процесс растворения мономеров в олеуме производится в растворителе. Растворитель - эмалированный реактор, снабженный рубашкой для подачи горячей и холодной воды, мешалкой, загрузочным люком, имеющий штуцер с гребенкой для подачи олеума, сжатого воздуха, азота.
3. Синтез полимера производится в реакторе. Реактор - эмалированная емкость, снабженная рубашкой для теплоносителя из хладагента и мешалкой.
Процесс получения полимера из раствора олигомеров с массовой долей 7,5% начинается с передачи раствора олигомеров из растворителя в реактор. После передачи раствора включается обогрев реактора паром. Температура - 120-150°С. При достижении заданной вязкости раствора полимера реактор охлаждается. После этого в реакционную смесь вводится 150-200 л концентрированной серной кислоты для остановки реакции поликонденсации.
4. Разбавление раствора полимера производится в реакторе. При снижении температуры до 90-95°С раствор полимера разбавляется концентрированной серной кислотой для снижения вязкости. После этого раствор перемешивается не менее 4-х часов и охлаждается 60°С. Готовый прядильный раствор передается в гомогенизатор.
Гомогенизатор - эмалированная емкость с мешалкой и рубашкой для темперирования, где смешивается при необходимости несколько партий прядильного раствора. После смешивания прядильный раствор подается на предварительное обезвоздушивание.
5. Предварительное обезвоздушивание производится в банках. В банке перед набором прядильного раствора с помощью пароэжекторной установки создается вакуум.
Обезвоздушенный прядильный раствор подается на фильтрацию. Фильтрация прядильного раствора осуществляется на фильтр-прессах рамного типа через два слоя ткани из волокна хлорин. Далее прядильный раствор подается в дегазатор непрерывного действия, где происходит удаление воздуха из тонкого слоя раствора под вакуумом. Вакуум создается пароэжекторной установкой. Раствор полимера стекает в бак-накопитель и далее подается на формование.
6. Осадительная ванна - водный раствор H2SO4 с массовой концентрацией (600-800)г/л.  Осадительная ванна с корыт прядильных агрегатов поступает в приемную барку, куда подается серная кислота, умягченная вода и избыток первой промывной ванны для приготовления и разбавления. Из приемной барки осадительная ванна подается на кварцевые фильтры, где происходит удаление механических загрязнений и гидразинсульфата. С кварцевых фильтров осадительная ванна подается в напорную барку, где осуществляется подогрев острым паром. Далее осадительная ванна самотеком поступает в корыта прядильно-отделочных агрегатов. В процессе формование при высаживании полимера в осадительную ванну выделяется серная кислота, которая увеличивает концентрацию осадительной ванны.
Первая промывная ванна - водный раствор серной кислоты с массовой концентраций 20 г/л.
Вторая промывная ванна - водный раствор натрия двууглекислого с массовой концентрацией (4-12) г/л.
7. Раствор полимера, подготовленный к формованию, подается в коллектор прядильного агрегата АВК-0,6-ИМ.
Из полости корпуса фильтра по "червяку" прядильный раствор поступает к фильерному комплексу и продавливается тонкими струйками через отверстия фильеры в осадительную ванну.
Температура осадительной ванны 55-80°С, концентрация H2SO4 (600-800) г/л.
Сформированная нить подвергается ориентационной вытяжке в воздушной среде, пластификатором служит растворитель, содержащийся в нити.
8. Отмывка нити от серной кислоты производится в четырех промывочных ваннах. Для улучшения промывки при получении жгута для арселонового волокна и нити номинальной линейной плотности 200 текс применяются виброаппараты, где промывка происходит под действием промывочного раствора и вибрации. После промывки и отжима нить сушится на сушильных барабанах, обогреваемых паром.
9. После сушильного барабана нить поступает в термокамеру, где подвергается действию высокой температуры. После термокамеры на нить наносится замасливатель за счет контакта с замасливающим валиком. Далее нить подается на крутильную машину К-4 агрега-1К-0,6-ИМ.


Производство полиэфирных текстильных нитей закуплено у фирм "УДЭ", "ХЕХСТ", "Oerlikon Barmag", "ТМТ", "CTIEI"  и предусматривает десять технологических потоков:
- получение комплексных некрученых нитей;
- получение комплексных крученых нитей;
- получение текстурированных неокрашенных некрученых нитей;
- получение текстурированных пневмосоединённых неокрашенных некрученых нитей;
- получение текстурированных неокрашенных крученых нитей;
- получение текстурированных пневмосоединённых неокрашенных крученых нитей
- получение текстурированных крашеных некрученых нитей;
- получение текстурированных пневмосоединённых крашеных крученных нитей;
- получение текстурированных крашеных крученых нитей.
- получение текстурированных пневмосоединённых крашеных крученых нитей.
Технологический процесс получения полиэфирных текстильных нитей непрерывный, полунепрерывный.
Гранулят ПЭТФ поступает в склад гранулята, где происходит его прием и хранение.
Выгрузка гранулята ПЭТФ из ж/д цистерн в бункеры хранения осуществляется сжатым воздухом. Выгрузка гранулята ПЭТФ из контейнеров в промежуточную емкость производится при помощи кран-балки через загрузочную воронку.
Из питающего трубопровода гранулят ПЭТФ поступает в один из шести бункеров хранения гранулята, вместимостью 150 м3 каждый.
По вызову из бункеров хранения гранулята шлюзовыми дозаторами подается в транспортную линию и транспортируется сжатым воздухом в промежуточную емкость. 
Подаваемый воздух охлаждается в холодильниках до температуры не более 40оС оборотной водой. Охлажденный воздух проходит очистку в свечевых фильтрах.
Из промежуточного сборника гранулят поступает в емкость первой тактовой установки и воздухом транспортируется в приемную емкость. 
Из приемной емкости гранулят поступает на вибрационное сито, где происходит отделение непрорезов, механических примесей и мелких фракций гранулята. Очищенный гранулят из приемной емкости поступает на сушку.
Во избежание термогидролитической деструкции ПЭТФ при расплавлении и формовании производится снижение содержания влаги в грануляте до 0,025%. Сушка производится в вертикальных сушилках непрерывного действия. В цехе установлено 3 сушилки для потока комплексных нитей и 5 сушилок для потока текстурированных нитей. Сушка производится горячим воздухом с температурой 130-190°С, который подается в нижнюю часть сушилки.
Для расплавления ПЭТФ используется плавильное устройство экструдерного типа с горизонтальным шнеком.
Высушенный гранулят из сушилки поступает через загрузочную воронку в экструдер и, продвигаясь вдоль цилиндра шнека, расплавляется. Расплав ПЭТФ непрерывно подается в расплавопровод. Температура в экструдере непрерывно поддерживается с помощью электрообогрева. Электрообогрев по длине экструдера разделен на 5, независимых друг от друга, зон.
Головка экструдера обогревается парами динила. Для этого в цехе установлены три парогенератора, работающие на диниле.
Формование осуществляется на односторонних формовочных машинах экструдерного типа.
Струйки расплава после выхода из фильеры попадают в обдувочную шахту, где охлаждаются кондиционированным воздухом и затвердевают. Скорость обдувочного воздуха (0,4-0,8) м/с.
Далее нить поступает в сопроводительную шахту.
Для обеспечения компактности элементарных нитей, предотвращения накопления на них зарядов статического электричества и улучшения проходимости полиэфирных нитей на последующих технологических стадиях, после выхода из обдувочной шахты на нить наносится замасливающая композиция.
Прием и намотка нити осуществляется на цилиндрические бумажные патроны, установленные на патронодержателе. 
На каждой намоточной стороне формовочной машины установлено 16 намоточных головок. Каждая намоточная головка принимает четыре свежесформованные нити.


Технология производства углеродных волокнистых материалов «Урал» основана на пиролизе вискозных материалов (ВМ), предварительно обработанных ацетоновым раствором кремнийорганического соединения (КОС) полиметилсилоксанового строения (олигомер метилсилоксановый (ПМС) или составом гидрофобизирующей, гидроизолирующей на кремнийорганической основе (СИ-2)), которая выполняет роль структурообразующей добавки или водным раствором антипиренов (мочевины, хлористого аммония и сульфата аммония) с последующей высокотемпературной обработкой при температуре от 900 до 2400°С.
1. Подготовка ВМ к карбонизации.
2. Карбонизация вискозных материалов.
3.Высокотемпературная обработка (графитация) частично карбонизированных материалов.
4. Электрохимическая обработка.
5. Аппретирование углеводородных волокнистых материалов.
6. Разделение углеродных лент на нити.
7. Разбраковка.
"Ацетоновая" технология
Подготовка включает в себя отмывку замасливателя К-1, обработку раствором кремнийорганического соединения (СИ-2, ПМС, Polsil MH-6) и сушку. Удаление замасливателя с поверхности ВМ является обязательным условием для получения УВМ с высокими физико-механическими показателями, т.к. компоненты замасливателя, разлагаясь при пиролизе, отрицательно влияют на процессы пиролитического превращения целлюлозы. Отмывка замасливателя производится ацетоном.
Отмытый от замасливателя ВМ после сушки подвергается обработке раствором смазки (СИ-2, ПМС, Polsil MH-6) в ацетоне (1-6%). Кремнийорганическая смазка (КОС) полиметилсилоксанового строения (СИ-2, ПМС, Polsil MH-6) выполняет роль структурообразующей добавки, обеспечивающей формирование УВМ с высокими физико-механическими характеристиками.
Установка, на которой производится вышеуказанные процессы, состоит из 2-х ванн для отмывки и пропитки, 3-х сушильных камер, устройства для смотки и намотки материалов.
Из ванны отмывки ВМ поступает в сушилку, где происходит удаление ацетона и влаги, которые непрерывно отсасываются вентилятором в цех регенерации, затем в ванну пропитки.
Отработанный ацетон из ванны отмывки, отработанный пропиточный раствор насосами перекачивается в цех регенерации.
"Безацетоновая" технология
По "безацетоновой" технологии вискозные материалы пропитываются водными растворами солей (антипиренов, т.е. веществ снижающих горючесть материалов).
В емкость для приготовления раствора загружается расчетное количество солей (NH4Cl -150 г/л; (NH4)2SO4 - 150 г/л и (NH4)2CO - 200 г/л), затем добавляется умягченная вода с температурой 40-50°С. После чего включается мешалка на 10-15 минут. Готовый раствор перекачивается с помощью насоса СКФ в напорную емкость и используется для пропитки вискозного материала.
В зависимости от качественных требований к углеродным материалам концентрации и качественный состав растворов антипиренов могут изменяться.
Вискозные материалы проходят через ванну с пропиточным раствором, отжимные вальцы и поступают в трехярусную сушилку, где происходит удаление физической воды. Высушенный материал поступает на карбонизацию.
Карбонизация вискозных материалов включает процессы пиролиза (до 350°С) и низкотемпературной  карбонизации (до 600°С).
Карбонизированные материалы  направляются на высокотемпературную термообработку.
Высокотемпературная обработка проводится при температуре 900-2400° С в инертной среде. Конечная температура термообработки устанавливается в зависимости от назначения материала и в соответствии с требованиями потребителя. На стадии высокотемпературной термообработки происходит удаление из материала атомов водорода, кислорода, сопровождающееся ростом содержания углерода.
После высокотемпературной термообработки углеродные волокнистые материалы  направляются на разбраковку или на электрохимическую обработку.
Ленты, предназначенные для производства нитей, после высокотемпературной обработки аппретируются.
Процесс аппретирования включает обработку углеродных волокнистых материалов аппретом и сушку. 
       Для аппретирования используется (1,0-3,0) %-ый водный препарат латекса. После обработки углеродные материалы подвергаются сушке при температуре (18020) С.
Электрохимическая обработка материалов «Урал» проводится с целью модификации поверхности для улучшения адгезии к полимерным связующим и повышении физико-механических характеристик углепластика.
Процесс электрохимической обработки основан на электролизе умягченной воды. Обработка поверхности осуществляется выделяющимся атомарным кислородом (анодное окисление).
После электрохимической обработки материал подвергается сушке для удаления воды.
После электрохимической обработки материал поступает в сушильную камеру, где при температуре 150-300С просушивается. От сушильной камеры предусмотрен местный отсос для удаления паров воды, образующийся конденсат сливается в канализацию.
Материалы «Урал», прошедшие электрохимическую обработку, намотанные на катушку, электрокарами транспортируются в отделение сортировки и упаковки, затем на склад готовой продукции.
Участок по производству мягкой полипропиленовой 
упаковочной тары


Продукцией данного производства являются ткань из пленочных нитей, клапанные мешки коробчатого типа, ткань полипропиленовая для производства мягких контейнеров коробчатого типа «биг-бег», пленочная нить с пониженной термоусадкой, СпанБел ламинированный.
Технологический процесс производства мешков коробчатого типа состоит из следующих стадий:
- получение пленочных нитей методом экструзии;
- подготовка основы и утка;
- ткачество рукавной ткани;
- ламинирование рукавной ткани;
- нанесение печати на рукавное полотно;
- резка полотна на полосы;
- формирование мешка;
- прессование мешков в кипы и упаковка кип. 
Технологический процесс изготовления вытянутых плёночных нитей состоит из следующих технологических операций:
- дозирование и смешивание отдельных компонентов;
- экструзия, при которой смесь расплавляется, гомогенизируется, сгущается и  
  фильтруется;
- формование, при котором смесь подаётся в плоскощелевую фильеру и   
  изготавливается плёнка;
- охлаждение плёнки;
- резка плёнки на отдельные плёночные нити;
- вытяжка и термофиксация плёночных нитей;
- намотка.
При получении пленочной нити для производства мешков коробчатого типа, мягких контейнеров типа «биг-бег» и плоской ткани используется полипропилен и (2-5)% СаСО3, при необходимости УФ-стабилизатор.
При получении пленочной нити для производства вязального шпагата, швейной нити и коврового каркаса используется полипропилен, (2-5)% СаСО3, краситель для идентификационных плёночных нитей, УФ-стабилизатор.
В смесителе смесь компонентов перемешивается до гомогенного состояния и передается в экструдер через питающее отверстие.
Выходящий из экструдера расплав подается при помощи создаваемого в экструдере давления через адаптер к сетчатому фильтру. 
Назначение сетчатого блока – очистка расплава от механических загрязнений. Загрязнения удаляются из расплава с помощью лентообразной фильтрующей сетки. Поступающая из кассеты сетка перемещается по охладительному входному участку зазора корпуса в сторону потока расплава и опирается на перфорированную опорную плиту.
После очистки расплав через адаптер подается к прядильному насосу  с температурой (220 – 250)С и далее с заданной производительностью поступает к плоскощелевой фильере. 
Выходящий из экструдера расплав продавливается через плоскощелевую фильеру, имеющую 7 зон нагрева, и распределяется по всей ширине щели фильеры с равномерной скоростью. Щель фильеры регулируется с помощью регулирующих винтов для исключения разности толщины в поперечном направлении. Температура по зонам фильеры составляет (220 – 250)С.
Пленка из фильеры тянется вальцами устройства для смота через охлаждающую ванну, в которую подается оборотная вода с температурой не более 40С. Минуя два обводных валика в ванне, пленка проходит устройство удаления остаточной влаги.
После охлаждения плёнка проходит через устройство измерения толщины пленки и далее режется с помощью резательного устройства на отдельные плёночные нити. 
После чего происходит вытяжка нитей в ориентационной камере с с воздушным обогревом за счет разности скоростей вальцев I-го вытяжного стана и II-го вытяжного стана. Соотношение вытяжки зависит от перерабатываемого материала. 
Плёночные нити направляются к намоточным устройствам LTW 200CR ф. «LOHIA» (Индия), где осуществляется подготовка основы и утка.
Участок "СПАНБОНД"
Установка служит для изготовления термически скрепленного нетканого материала из полипропилена или полиэтилена, применяемого в сельском хозяйстве для защиты растений, для изготовления защитной одежды, различных предметов для медицины и т.д.
Сырье, гранулят и вспомогательные вещества, например, полимерный концентрат красителя подается с помощью пневмотранспортного устройства в смеситель-дозатор, а оттуда - в электрообогреваемый экструдер, в котором образуется однородный расплав. Через гидравлически работающее устройство смен сит расплав подается на прядильный насосик, имеющий необходимое давление для процесса формования в прядильной балке. Через многие тысячи расположенных в ряд в прядильной балке отверстий расплав выходит пучками ниток, равномерно охлаждается в обдувочном канале, а затем с помощью системы всасывающего воздуха подвергается вытяжке и укладывается на конвейерную ленту в виде полотна с хаотичным расположением нитей. Уложенный на конвейер нетканый материал подается к каландру для термического скрепления. Между двумя нагретыми теплоносителем (маслом) валами, гладким и рифленым, происходит термическое скрепление путем сплавления в местах тиснения.
После термического скрепления готовый нетканый материал снимается с каландра двумя охлаждаемыми съемными валами. Здесь, в случае необходимости, с помощью роторного увлажнителя и сушилки можно наносить соответствующие вещества с помощью которых достигаются определенные свойства, такие как гидрофобность и гидрофильность. Затем с помощью намоточного устройства происходит намотка нетканого материала на рулоны.
Участок по производству нетканых материалов «Спанджет»

Установка служит для изготовления нового вида нетканых материалов из полипропиленовых непрерывных нитей, полученных методом экструзии и соединенных способом термо- или гидроскрепления, применяемого для изготовления средств гигиены, для производства строительных материалов, в мебельное промышленности, в текстильной и швейной промышленности, для упаковки, в автомобилестроении, для фильтров и фильтрационных систем, в сельском хозяйстве, в качестве геотекстиля. 
Технологический процесс производства нетканого материала состоит из следующих основных стадий:
- транспортировка и хранение гранулята;
- смешение и дозирование гранулята;
- плавление гранулята;
- формование;
- охлаждение и вытягивание филаментов;
- распределение филаментов и образование полотна;
- увлажнение и сушка;
- резка, намотка и упаковка нетканого материала. 
Участок по производству дублированных нетканых материалов

Технологический процесс производства дублированного нетканого материала  на комплексной линии состоит из следующих операций:
- прием и складирование сырья и полуфабрикатов; 
- установка рулона нетканого материала и рулона диффузионной пленки на узел размотки сырья;
- подача сырья и полуфабрикатов;
- цветная флексографическая печать на полиолефиновой пленке или нетканом материале (по требованию заказчика);
- нанесение термоклея на материал;
- ламинирование нетканого материала; 
  - намотка готовой продукции в рулон на автоматическом узле намотки;
  - перемотка и резка материала;
  - взвешивание и упаковка рулона готовой продукции.



Описание схемы водоснабжения и канализации
	Таблица 7
	№ 
п/п
	Наименование схемы
	Описание схемы
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	2
	3

	1
	Схема водоснабжения, включая оборотное, повторно-последовательное водоснабжение
	Поверхностную воду на нужды производства общество получает из сети технического водопровода филиала «Светлогорская ТЭЦ» РУП «Гомельэнерго» по договору №1/17/1857-23/17 от 26.06.2017г. Вода от береговой насосной станции по трубопроводу поступает к потребителям речной воды – химико-прядильный цех и на станцию водоподготовки цеха ВКН и ОСВ, а также сторонним потребителям. 
Технология приготовления речной умягченной воды в цехе ВКН и ОСВ заключается в следующем:
- дозирование и смешение реагентов в речной воде;
- отстаивание воды в осветлителях со слоем взвешенного осадка для укрупнения и осаждения коллоидного железа и органических веществ;
- напорная фильтрация (обезжелезивание);
- двухступенчатое умягчение;
- коррекция рН в умягченной воде.
В качестве реагентов используется коагулянт полиоксихлорид алюминия и анионный флокулянт. Отстаивание происходит в 2-х осветлителях со слоем взвешенного осадка. Осветленная вода подается на напорные фильтра, в качестве засыпки используется кварцевый песок, гидроантрацит и Магнанокс. 1-я ступень фильтрации состоит из 7-ми фильтров, 2-я ступень – из 7-ми фильтров. Далее вода поступает на натрийкатионитовые фильтры для умягчения. Фильтры засыпаны сильнокислотным катионитом. В качестве регенерата используется соль поваренная таблетированная. На первой ступени находится 6 фильтров, на второй – 4 фильтра. Вода собирается в резервуаре объемом 450м3 и подается насосом потребителям. Периодически, при высоком рН речной воды включается линия коррекции рН, состоящая из дозировочного насоса и полимерной емкости с концентрированной серной кислотой. Данная технология эксплуатируется с 2017г. Проектная производительность станции водоподготовки – 60 м3/час по умягченной воде.
Вода речная умягченная применяется в цехах ЗИВ и ЗПТН, расходуется на отделку волокна, приготовление технологических растворов, приготовление препараций, окрашивание волокна, мойку фильтр-материалов, очистку фильерных комплектов и гарнитуры.
Вода речная применяется в ХПЦ для разбавления осадительной ванны, в цехе УВМ для пылеуловителей, на участке противопожарной автоматики (ППА) цеха электроснабжения для нужд пожаротушения, расходуется на подпитки в закрытых циклах оборотного водоснабжения.

В систему производства артезианской питьевой воды ОАО «СветлогорскХимволокно» входит насосная станция 1 подъема, водозабор «Боровики» с насосной станцией второго подъема и сооружения для обработки воды производительностью 14,7 тыс.м3 в сутки, хозпротивопожарная насосная станция 3 подъема.
Год ввода в эксплуатацию станции – 1985, артскважин – 2006.
Количество технологических линий – 1. Метод производства – непрерывный. 
В качестве исходной воды используются артезианские воды. Забор артезианской воды производится из 4-х скважин, представляющих собой трубчатые колодцы, выполненные бурением. Производительность каждой скважины 70-85 м3/час.
Технологический процесс подготовки питьевой воды состоит из следующих стадий:
-прием артезианской воды из скважины (1-ый подъем);
- фильтрование артезианской воды (обезжелезивание);
- обеззараживание воды;
- хранение питьевой воды и передача потребителям.
Артезианская вода из насосной станции первого подъема по трубопроводу диаметром 500мм подается в приемную камеру блока фильтров. Контроль расхода артезианской воды с 1-го подъема производится счетчиком-расходомером РСМ-05, который установлен на каждой скважине. Фильтрование осуществляется в кварцевых фильтрах открытого типа, сблокированных попарно в два блока. Максимальная производительность фильтров 16620м3 в сутки.
Загрузка кварцевого фильтра: поддерживающий слой высотой около 350 мм, состоящий из фракций гравия (песка кремниевого). Над поддерживающим слоем расположен рабочий фильтрующий слой песка. Рабочий фильтрующий слой состоит из кварцевого или кремниевого песка. Высота слоя воды над поверхностью кварцевого песка не менее 1,2м. Отфильтрованная вода из нижней части фильтра поступает в трубы дренажной системы, откуда самотеком по коллектору подается в два резервуара чистой воды. Обеззараживание питьевой воды осуществляется способом хлорирования. В качестве реагента используется гипохлорит натрия. Сбор готовой питьевой воды производится в два резервуара вместимостью 6000 м3 каждый. Питьевая вода из резервуаров по двум трубопроводам диаметром 500 мм направляется на насосную станцию второго подъема и далее насосом по двум трубопроводам к потребителям. Контроль расхода воды к потребителям от датчика «Сапфир 22М-ДД», установленного в машинном зале, сигнал поступает в щитовую на прибор А-542-073, который осуществляет показание и регистрацию значения расхода на диаграммной ленте.  Питьевая вода после станции подготовки водозабора «Боровики» предназначена для водоснабжения ОАО «СветлогорскХимволокно» и сторонних организаций.
Согласно договору №32/290-15/13 от 02.01.2013г. на водоснабжение и водоотведение КЖУП «Светочь» принимает на себя обязательства водоснабжения ОАО «СветлогорскХимволокно». Количество потребленной воды определяется по приборам учета. При неисправности или отсутствии прибора учета, количество потребленной воды в течение 3-х месяцев определяется по среднему расходу за 2 предыдущих месяца.
Потребители речной воды – 4.
Абоненты по водоснабжению артезианской водой – 7.
Системы оборотного водоснабжения:
1 – охлаждение оборудования участка «Строительный спанбонд»;
2 – охлаждение оборудования участка «Спанжет»;
3 –охлаждение оборудования производства мягкой тары;
4 – охлаждение оборудования рециклинг;
5 – охлаждение установки ламинирования «POWER»;
6 – охлаждение оборудования цеха УВМ;
7 – охлаждение оборудования цеха УВМ;
8 – охлаждение оборудования участка «Сеновязальный шпагат»;
9 – охлаждение установки воздухоотделения;
10 – охлаждение компрессоров, оборудования ПЦ-3, холодильных машин;
11 – охлаждение оборудования участка «Спанбонд».
Системы повторного (последовательного водоснабжения): 
1 - станция подготовки питьевой воды водозабора «Боровики» (промывка кварцевых фильтров с последующим возвращением  воды в сети предприятия для очистки и использования).

	2
	Схема канализации, включая систему дождевой канализации
	Виды сточных вод:
-производственные;
-хозяйственно-бытовые;
-поверхностные.
Локальные очистные сооружения были предназначены для очистки кислых цинкосодержащих стоков, образованных от вискозного производства.  Очистка поступающих кислых стоков производится по следующей схеме: стоки ХПЦ и избыток осадительной ванны ХПЦ разбавленные речной водой в химико-прядильном цехе по серной кислоте поступают на смесители, где смешиваются с нейтрализующим агентом, который подается на смесители и идет процесс нейтрализации кислоты. Далее стоки самотеком поступают в усреднитель. В усреднителе происходит выравнивание концентраций сточных вод, за счет перемешивания вновь поступающих стоков и продолжается процесс нейтрализации усредненного стока до рН (6,5-7,5). Нейтрализованные стоки насосом подаются в отстойники для осаждения шлама. Осветленная вода откачивается на биологические очистные сооружения для дальнейшей биологической очистки. 
Биологические очистные сооружения ОАО «СветлогорскХимволокно» предназначены для обработки сточных вод с целью удаления из них загрязняющих веществ.
Сточные воды поступают на БОС четырьмя потоками.
Первый поток – хозяйственно-бытовые стоки ЗИВ и ЦКК, производственные и поверхностные стоки ОАО «СветлогорскХимволокно», собственные хоз-бытовые стоки БОС, дренажные воды иловых площадок, отстой контактных резервуаров.
Второй поток – производственные стоки ЦКК, осветленная вода из шламовых прудов ЦКК, сточные воды птицефабрики, поступающие в шламовые пруды ЦКК, дренажные воды шламонакопителей предприятия, отстоянная вода с илоотстойников, хозяйственно-бытовые строки деревни Якимова Слобода.
Третий поток – производственные стоки ЗПТН.
Четвертый поток – хозяйственно-бытовые стоки города.
Согласно договору №32-290-15/13 от 02.01.2013г. на водоснабжение и водоотведение КЖУП «Светочь» оказывает услуги по приему, транспортировке и очистке хозяйственно-фекальных сточных вод в части объектов, присоединенных к городским коммунальным сетям. Количество отводимых сточных вод принимается равным количеству потребленной воды.




Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод
	Таблица 8
	№ 
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для изъятия поверхностных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) вод
	Наличие рыбозащитных устройств на сооружениях для изъятия поверхностных вод

	
	всего
	суммарная производительность водозаборных сооружений
	
	

	
	
	куб.м/час
	куб.м/сутки
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	   Водозаборных сооружений, предназначенных для изъятия поверхностных вод, общество не имеет



Характеристика водозаборных сооружений, предназначенных для добычи подземных вод
	Таблица 9
	№
п/п
	Водозаборные сооружения, предназначенные для добычи подземных вод
	Количество средств измерений расхода (объема) добываемых вод

	
	всего
	Состояние буровых скважин
	Глубина, м
	Производительность, куб.м/час
	

	
	
	
	Минималь
ная
	Максималь
ная
	Суммар
ная
	Минималь
ная
	Максималь
ная
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Для добычи пресных вод

	1
	13
	4 действующих;
9 ликвидированных

	71,0
	75,5
	317
	78
	80
	4

	Для добычи минеральных вод

	
	
	
	
	
	
	
	
	







Характеристика очистных сооружений сточных вод
	Таблица 10
	№ 
п/п
	Метод очистки сточных вод
	Состав очистных сооружений канализации, в том числе дождевой, место выпуска сточных вод
	Производительность очистных сооружений канализации (расход сточных вод), куб.м/сутки (л/сек)
	Методы учета сбрасываемых сточных вод в окружающую среду, количество средств измерений расхода (объема) вод

	
	
	
	проектная
	фактическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 1
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	 Биологические очистные сооружения
Механическая очистка стоков ОАО «Светлогорский ЦКК»


Механическая очистка хозбытовых стоков












Сооружения совместной биологической очистки сточных вод







































Локальные очистные сооружения завода искусственного волокна



























































































Сооружения очистки дождевых и условно-чистых сточных вод
	 Приемная камера
Четыре песколовки производительностью 600 м/сек каждая
Шесть первичных радиальных отстойников Д28, объемом 1970 м3 каждый
Насосная станция
 Здание решеток пропускной способностью 1200 л/сек
Две песколовки производительностью 600 л/сек каждая
Два первичных радиальных отстойника  Д20 м и объемом 880 м3 каждый и два радиальных отстойника Д 28, объемом 1970 м3 каждый
Насосная станция
Два аэратора-смесителя емкостью 1150 м3 и 2000 м3
Четыре четырехсекционных аэротенка емкостью 18 0000  м3 каждый и один аэротенок емкостью 22600 м3
Восемь вторичных радиальных отстойника Д 28, объемом 1970 м3 каждый
Илоциркуляционная станция
Два илоуплотнителя Д 18м
Воздуходувная станция с шестью воздуходувками
Хлораторная производительностью 40 кг хлора в час
Три контактных резервуара
Шесть карт иловых площадок общей площадью 12 га
Четыре кварты биопрудов общей площадью 18 га
Два экранированных шламонакопителя
Установка обезвоживания осадков сточных вод
Светлогорский р-н, д.Якимова Свобода, отводной канал, далее – водоток, р.Березина

Резервуар вискозных стоков -2
Резервуар щелочных стоков – 2
Резервуар-усреднитель вискозных стоков
Резервуар-усреднитель цинкосодержащих стоков
Смеситель цинкосодержащих стоков
Отстойники 1-ой ступени очистки
Воздухоотделитель вискозных стоков
Смеситель цинкосодержащих стоков 2-ой ступени очистки
Отстойники цинкосодержащих стоков 2-ой ступени очистки
Отстойник осветленной воды 2-ой ступени очистки
Отстойники содового раствора 
Резервуары промывной воды
Контактные осветлители
Резервуар очищенных и фильтрованных стоков 
Насос перекачки вискозных стоков
Насос перекачки шлама из отстойников
Насосы перекачки цинксодержащих стоков после контактных осветлителей
Насос откачки промывных вод
Смесители кислых  цинксодержащих стоков
Сгуститель раствора щелочи
Насосы откачки промывной воды 
Содовые насосы, работающие на подачу раствора соды на дозатор и с дозатора
Содовые насосы, работающие на подачу раствора соды на дозатор и с дозатора
Насосы перекачки вискозных стоков на БОС
Насосы перекачки кальцинированной соды
Насосы перекачки щелочных стоков
Насосы перекачки цинкосодержащих стоков
Насосы перекачки вискозных стоков
Насосы, подающие раствор нейтрализующего агента со сгустителей на смесители
Насосы откачки стоков из приямков
Дождевая насосная станция
Сточные воды поступают на биологические очистные сооружения



Два резервуара-усреднителя (глубина 2,5м., общая площадь – 0,7 га)
Поверхностные сточные воды после очистки поступают на биологические очистные сооружения
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17500
	Инструментальными (с применением средств измерений) методами, 1 прибор учета 















































































































































Характеристика объемов водопотребления и водоотведения
	Таблица 11
	№ 
п/п
	Наименование показателей
	Единица измерения
	Водопотребление и водоотведение

	
	
	
	факти-
ческое
	нормативно-расчетное

	
	
	
	
	2022 год
	2023 год
	2024 год
	2025 год
	2026 год
	2027 год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Добыча (изъятие) вод - всего
	куб.м/сутки
	2558,2
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	933,7
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8

	1.1
	В том числе:
подземных вод
	куб.м/сутки
	2558,2
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0
	7342,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	933,7
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8
	2679,8

	
	из них минеральных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	1.2
	поверхностных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-


	-
	-
	-
	-
	-
	-

	2
	Получение воды из системы водоснабжения, водоотведения (канализации) другого юридического лица
	куб.м/сутки
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2306,8



КЖУП «Светочь»
18,9

*ОАО «СЦКК»
4522,5

*КЖУП «Светочь»
10970,7

*Прочие
147,1
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО «СЦКК»
15 507,0

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО «СЦКК»
23013,7

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО «СЦКК»
23013,7

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО
«СЦКК»
23013,7

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО «СЦКК»
23013,7

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
7674,0



КЖУП «Светочь»
54,8

*ОАО «СЦКК»
23013,7

*КЖУП «Светочь»
11232,9

*Прочие
4084,9

	
	
	тыс.куб.м/год




	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
842,0

КЖУП «Светочь»
6,9

*ОАО «СЦКК»
1650,7

*КЖУП «Светочь»
4004,3

*Прочие
53,7
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО «СЦКК»
5660,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО «СЦКК»
8400,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО «СЦКК»
8400,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0
	Филиал «Светлогор
ская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО 
«СЦКК»
8400,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО «СЦКК»
8400,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0
	Филиал «Светлогорская ТЭЦ»
2801,0

КЖУП «Светочь»
20,0

*ОАО «СЦКК»
8400,0

*КЖУП «Светочь»
4100,0

*Прочие
1491,0

	3
	Использование воды на собственные нужды (по целям водопользования) - всего
	куб.м/сутки
	3933,8
	10710,0
	10710,0
	10710,0
	10710,0
	10710,0
	10710,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	1435,8
	3909,1
	3909,1
	3909,1
	3909,1
	3909,1
	3909,1

	3.1
	В том числе:
на хозяйственно-питьевые нужды
	куб.м/сутки
	1652,1
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	603,0
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1

	
	из них подземных вод



	куб.м/сутки
	1652,1
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0
	2121,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	603,0
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1
	774,1

	3.2
	на лечебные (курортные, оздоровительные)нужды
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.3
	на нужды сельского хозяйства
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	в том числе минеральных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.4
	на нужды промышленности
	куб.м/сутки
	2281,7
	8589,0
	8589,0
	8589,0
	8589,0
	8589,0
	8589,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	832,8
	3135,0
	3135,0
	3135,0
	3135,0
	3135,0
	3135,0

	
	из них подземных вод
	куб.м/сутки
	254,8
	1216,0
	1216,0
	1216,0
	1216,0
	1216,0
	1216,0

	
	
	тыс.куб.м/год
	93,0
	443,8
	443,8
	443,8
	443,8
	443,8
	443,8

	
	в том числе минеральных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.5
	на энергетические нужды
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	3.6
	на иные нужды (указать какие)
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	из них подземных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	Передача воды потребителям - всего
	куб.м/сутки
	950,1
	4360,8
	4360,8
	4360,8
	4360,8
	4360,8
	4360,8

	
	
	тыс.куб.м/год
	346,8
	1591,7
	1591,7
	1591,7
	1591,7
	1591,7
	1591,7

	4.1
	В том числе подземных вод
	куб.м/сутки
	651,5
	4059,8
	4059,8
	4059,8
	4059,8
	4059,8
	4059,8

	
	
	тыс.куб.м/год
	237,8
	1481,8
	1481,8
	1481,8
	1481,8
	1481,8
	1481,8

	5
	Расход воды в системах оборотного водоснабжения

	куб.м/сутки
	29973,7
	35035,1
	35035,1
	35035,1
	35035,1
	35035,1
	35035,1

	
	
	тыс.куб.м/год
	10940,4
	12787,8
	12787,8
	12787,8
	12787,8
	12787,8
	12787,8

	6
	Расход воды в системах повторно-последовательного водоснабжения
	куб.м/сутки
	69,4
	194,2
	194,2
	194,2
	194,2
	194,2
	194,2

	
	
	тыс.куб.м/год
	25,3
	70,9
	70,9
	70,9
	70,9
	70,9
	70,9

	7
	Потери и неучтенные расходы воды - всего
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	7.1
	В том числе при транспортировке
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	8
	Безвозвратное водопотребление
	куб.м/сутки
	313,5
	2186,7
	2186,7
	2186,7
	2186,7
	2186,7
	2186,7

	
	
	тыс.куб.м/год
	114,4
	798,1
	798,1
	798,1
	798,1
	798,1
	798,1

	9
	Сброс сточных вод в поверхностные водные объекты
	куб.м/сутки
	17703,3
	37110,7
	46165,4
	46165,4
	46165,4
	46165,4
	46165,4

	
	
	тыс.куб.м/год
	6461,7
	13545,4
	16850,3
	16850,3
	16850,3
	16850,3
	16850,3

	9.1
	Из них: 
хозяйственно-бытовых сточных вод
	куб.м/сутки
	11722,8
	16841,2
	16841,2
	16841,2
	16841,2
	16841,2
	16841,2

	
	
	тыс.куб.м/год
	4278,8
	6147,0
	6147,0
	6147,0
	6147,0
	6147,0
	6147,0

	9.2
	производственных сточных вод
	куб.м/сутки
	5980,5
	20269,5
	29324,2
	29324,2
	29324,2
	29324,2
	29324,2

	
	
	тыс.куб.м/год
	2182,9
	7398,4
	10703,3
	10703,3
	10703,3
	10703,3
	10703,3

	9.3
	поверхностных сточных вод
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	10
	Сброс сточных вод в окружающую среду с применением полей фильтрации, полей подземной фильтрации, фильтрующих траншей, песчано-гравийных фильтров
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	11
	Сброс сточных вод в окружающую среду через земляные накопители (накопители-регуляторы, шламонакопители, золошлаконакопители, хвостохранилища)
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	12
	Сброс сточных вод в недра
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	13
	Сброс сточных вод в сети канализации (коммунальной, ведомственной, другой организации)
	куб.м/сутки
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт 
18,9
НГДУ «Речицанефть»
1556,9
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8
НГДУ «Речицанефть»
1547,9
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
54,8


	
	
	тыс.куб.м/год
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт 
6,9
НГДУ «Речицанефть»
568,3
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0
НГДУ «Речицанефть»
565,0
	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0

	КЖУП «Светочь»
хоз-быт
20,0


	14
	Сброс сточных вод в водонепроницаемый выгреб
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	15
	Сброс сточных вод в технологические водные объекты
	куб.м/сутки
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	
	тыс.куб.м/год
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-



*- получение воды из системы канализации другого юридического лица.




VI. Нормативы допустимых сбросов химических и иных веществ в составе сточных вод
Характеристика сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	Таблица 12
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица измерения
	Концентрация загрязняющих веществ и показателей их качества в составе сточных вод

	
	
	поступающих на очистку
	сбрасываемых после очистки в поверхностный водный объект

	
	
	проектная или согласно условиям приема производственных сточных вод в систему канализации, устанавливаемым местными исполнительными и распорядительными органами
	средне-годовая
	максимальная
	средне-годовая
	максимальная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	52˚36'53,4"N 29˚50'41,3" E
Водоток – р.Березина, Расход воды в водотоке – 103 м3/с, средняя глубина водотока – 2,48 м, ширина водотока – 123 м.
	рН
Взвешенные вещества (мг/дм3)
БПК5(мгО2/дм3)
ХПК (мгО2/дм3)
Минерализация(мг/дм3)
Хлорид-ион (мг/дм3)
Сульфат-ион (мг/дм3)
СПАВ 
(анион.) (мг/дм3)
Железо общее (мг/дм3)
Фосфор общий (мг/дм3)
Нефтепродукты (мг/дм3)
Азот общий (мг/дм3)
Аммоний-ион (мгN/дм3)
Сульфит-ион (мг/дм3)
[bookmark: _GoBack]Адсорбируемые органически связанные галогены (АОХ) (мг/дм3)

	6,5-8,5
400


600




4,5

2,0



2

23
	7,52
48,41

97,87
324,51
1180,94

89,98

511,96

1,45

1,13

3,23

0,77

33,44

32,38
	8,3
153,0

174,50
565,0
2472,0

123,20

1658,0

20,70

2,12

26,0

2,12

56,60

57,70
	7,84
12,71

9,99
60,34
1202,45

85,41

442,61

0,08

0,46

0,83

0,04

16,07

2,30
	8,94
44,40

18,80
129,0
2407,0

280,30

1461,0

0,20

0,71

3,48

0,11

34,10

8,65



Предлагаемые значения нормативов допустимого сброса химических и иных веществ в составе сточных вод
	Таблица 13
	Географические координаты выпуска сточных вод (в градусах, минутах и секундах), характеристика водоприемника сточных вод
	Наименование химических и иных веществ (показателей качества), единица измерения 
	Значения показателей качества и концентраций химических и иных веществ в фоновом створе (справочно)
	Расчетное значение допустимой концентрации загрязняющих веществ в составе сточных вод, сбрасываемых в поверхностный водный объект

	
	
	
	2022
год
	2023
год
	2024
год
	2025
год
	2026
год
	2027
год

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	52˚36'53,4"N 29˚50'41,3" E
Водоток – р.Березина, Расход воды в водотоке – 103 м3/с, средняя глубина водотока – 2,48 м, ширина водотока – 123 м.
	рН
	7,98
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5
	6,5-8,5

	
	БПК5 (мгО2/дм3)
	2,23
	20
	20
	20
	20
	20
	20

	
	Взвешенные вещества (мг/дм3)
	5,70
	20
	20
	20
	20
	20
	20

	
	Минерализация (мг/дм3)
	317,8
	1500
	1500
	1500
	1500
	1500
	1500

	
	Азот общий (мг/дм3)
	1,71
	20
	20
	20
	20
	20
	20

	
	Фосфор общий
(мг/дм3)
	0,125
	3
	3
	3
	3
	3
	3

	
	Железо общее (мг/дм3)
	0,44
	0,74
	0,74
	0,74
	0,74
	0,74
	0,74

	
	
Нефтепродукты (мг/дм3)
	0,01
	0,13
	0,13
	0,13
	0,13
	0,13
	0,13

	
	СПАВ анионоакт. (мг/дм3)
	0,021
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24
	0,24

	
	Сульфат-ион (мг/дм3)
	26,4
	810
	810
	810
	810
	810
	810

	
	ХПК (мгО2/дм3)
	28,97
	123
	123
	123
	123
	123
	123

	
	Хлорид-ион (мг/дм3)
	25,52
	300
	300
	300
	300
	300
	300

	
	Аммоний-ион (мгN/дм3)
	0,37
	15
	15
	15
	15
	15
	15

	
	Сульфит-ион (мг/дм3)

	
	1
	1
	1
	1
	1
	1

	
	Адсорбируемые органически связанные галогены (АОХ) (мг/дм3) 
	
	5,5
	5,5
	5,5
	5,5
	5,5
	5,5









